WARUNKY TECHNICZNE VeT-JSW-183

Wykonania i Odbioru odrzwi i tukéw obudowy

lukowej podatnej LPCBor z ksztattownikéw V32 i V36 str. 1/6

1. Przedmiot Warunkéw Techniczaych

Przedmiotem niniejszych Warunkéw Technicznych sa wymagania techniczne wykonania |
i odbioru typoszeregéw odrzwi obudowy {ukowej podatnej £PCBor 2z ksztaltownikow V32
i V36 oraz elementéw tukowych wchodzacych w skiad tych odrzwi stosowanych do obudowy
wyrobisk korytarzowych w podziemiach kopaln.

Wyzej wymienione odrzwia nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacjg oraz zgodnie
z niniejszymi Warunkami Technicznymi opracowanymi w Giéwnym Instytucie Gérnictwa
w Katowicach.

2. Dokumenty zwigzane

PN-G-15000/01 - Obudowa chodnikéw odrzwiami podatnymi z ksztaltownikéw
korytkowych. Postanowienia ogdine.
PN-G-15000/02 - Obudowa chodnikéw odrzwiami podatnymi z ksztaltownikéw

korytkowych. Odrzwia fukowe podatne LP z ksztaltownikéw typu
V, typoszereg A. Wymiary.

PN-G-15000/03 - Obudowa chodniké6w odrzwiami podatnymi z ksztaltownikéw
korytkowych. Odrzwia tukowe podatne LP z ksztattownikéw typu

V, typoszereg A. Luki.

PN-H-9344]-1 - Ksztaltowniki stalowe walcowane na goraco dia gbérnictwa. Czesé
1: Ogélne wymagania i badania.

PN-H-93441-3 - Ksztaltowniki stalowe walcowane na goraco dla gérnictwa. Czgéé
3: Ksztaltowniki typu V. Wymiary.

PN-H-84042 - Stale mikrostopowe na ksztattowniki i akcesoria gébmicze.

PN-G-15011:2011 - Obudowa chodnikéw odrzwiami podatnymi z ksztattownikdw
korytkowych — Strzemiona.
PN-EN 10204 - Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli

3. Wymagania

3.1, Material lukow

Luki w zaleznosci od potrzeb mozna wykonywaé z ksztattownikéw V32, V36
wedtug PN-H-93441-3 walcowanych ze stali wg PN-H-84042 o parametrach Rqi2=480

MP2a; Romin=650 MPa lub Reqin=550 MPa; Rymin=730 MPa.

3.2. Wymiary odrzwi i tukéw

Wymiary odrzwi i tukéw podano w dokumentacji rysunkowej. Korce fukéw na
dlugos$ci nie wigkszej niz 190 mm mogg by¢ proste.
Pomiaru odcinka prostego nalezy dokona¢ na zewngtrznej gémej powierzchni

ksztattownikz (na kolnierzu). Wymiary poprzecznege przekroju ksztaftownika muszg by¢
zgodne 2z PN-H-93441-3. Dopuszcza si¢ dla elementéw jukowych wykonanych
7 ksztaltownikéw V32 i V36 tolerancj¢ wymiaru szerokosci  ksztahownika

~1,5mm + 2,5 mm.




WARUNKI TECHNICZNE WT-JS\W-183

Wykonania i Odbioru odrewi i lukdw obudowy

lukowej podatnej L PCBor z ksztaltownikéw V32 i V36 st.2/6

Wykonenie elementéw fukowych wymaga zachowania stalego wymiaru szerokoéci
ksztattownika co najmniej na diugosci wspbipracy ksztaltownikéw w zlgezu obudowy
podatnej, to jest minimum 2000 mm.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Luki stropnicowe, ociosowe i spagnicowe

Zwichrowanie mierzone na kolnierzach w odlegtosci 100 mm od konca zagietego fuku
nie powinno byé wieksze od + 2 mm, a zwichrowanie w dowolnym miejscu tuku + 4 mm.

Plaskoé¢. Odchylenie od plaskosci, mierzone w dowolnym miejscu fuku, nie powinno
by¢ wigksze od 2,5 mm na 1 m diugosci tuku.

Konce luku. Odchylenie powierzchni cigcia od prostopadiosci do osi podtuznej nie
powinno by¢é wigksze od 5 mm wzdtuz osi symetrii Y-Y i 1 mm wzdhuz osi obojetnej X-X.
Nieréwnosci powierzchni czolowej nie powinny przekraczaé 2 mm. Na powierzchniach
czolowych nie dopuszcza si¢ rozwarstwier: i pozostalosci jamy skurczowej widocznej
nieuzbrojonym okiem. Na koricach tukéw przeznaczonych do iaczenia z innymi tukami
w odlegiosci do 30 mm od dolnych powierzchni kolnierzy, nie dopuszcza si¢ gradu
i odksztatcei  powstalych przy cigciu, wystajacych poza zarys profilu na bocznych
powierzchniach scianek.

Stan powierzchni tukéw powinien by¢ zgodny z wymaganiami PN-H-9344]-1.

3.3.2. Cechowanie

Kazdy element (fuk) na powierzchni ksztattownika powinien mie¢ naniesiong ceche
producenta i wielkos§é ksztattownika. Elementy tukowe wykonane ze stali wg PN-H-84042
musza posiadaé odwalcowany 1 garb walcowniczy, a wykonane ze stali o0 parametrach
mechanicznych R2>550 MPa; R,>730 MPa — dodatkowo drugi garb walcowniczy na
wewnetrznej lub zewnetrznej powierzchni dna ksztattownika

Na konicach tukéw, po obu stronach i na obu kolnierzach nalezy zaznaczyé przez
malowanie wielko§é zakladek oraz wielko$é odrzwi i ksztaltownik. Sposéb znakowania
przedstawia rysunek ] i tabela 1. Natomiast ksztattownik V36 nalezy oznaczyé zgodnie z
tabelg 1oraz dodatkowo w polowie wielko$ci zaktadki.

Dopuszcza si¢ inny sposéb cechowania i znakowania odrzwi w uzgodnieniu z

Zamawiajacym.
znokowarnie wielkosci

zokladki
&=,

\ \
\ A

dodatkowe cznoczenie
odrzwi z kszl. V36

(w polowie zoklodki)
Rys. 1. Sposéb znakowania odrzwi LPCBor




WARUNKI TECHNICZNE WY - JBW-183

Wykonania i Odbioru odrzwi i tukéw obudowy

tukowej podatnej L PCBor z ksztattownikéw V32 i V36 str. 3786

Tabela 1. Kolory znakéw do oznaczania odrzwi

Wielko$¢ odrzwi | Kolor kropki lub kreski
LPCBor 8 czamy
EPCBor 9 fioletowy

LPCBor 10 czerwony
1PCBor 11 biaty
LPCBor 12 201ty
LPCBor 13 zielony
LPCBor 14 niebieski

4. Pakowanie i transport

4.1. Pakowanie

Elementy odrzwi obudowy muszg by¢ dostarczane w trwale polgczonych wigzkach,
skladajgcych si¢ z tukéw jednej odmiany i wielkosci. Liczba elementéw odrzwi obudowy
w wigzce nie powinna przekraczac 60 sztuk.

Kazda wigzka powinna by¢ zaopatrzona w wywieszke zawierajacg co najmniej
nast¢pujgce dane: nazwg producenta, oznaczenie wyrobu, date produkeji, numer wytopu
stali zastosowanej na ksztattowniki, znak kontroli technicznej. Wywieszki muszg byé
zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi.

4.2. Transport

Elementy obudowy z ksztaltownikéw mozna przewozi¢ dowolnymi S$rodkami
transportu.

5. Badania

5.1. Przedmiot badan i rodzaje badan

Przedmiotem badaf sg elementy odrzwi.
Elementy obudowy z ksztattownika V poddaje si¢ nast¢pujacym badaniom:
- sprawdzenie materiaty,
- sprawdzenie wymiarow,
sprawdzenie wykonania,
- sprawdzenie cechowania.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczebno§¢ partii

Przed przystgpieniemn do badah elementy obudewy chodnikowej nalezy podzielié na
oddzielne partie zawierajace elementy jednego typu, rodzaju, odmiany i wielkosci,
wykonane z tego samego materiafu w identycznych warunkach produkcyjnych.

Liczebnoé¢ partii lukéw ociosowych i stropnicowych nie powinna przekraczaé¢ 1200
sztuk, pozostatych za$ elementow 10000 sztuk.




WARUNKE TECHRNICZRE . AR
Wykonania i Odbioru odrzwi i lukéw obudowy WT-JOW-183

fukowej podatnej £ PCBor z ksztattownikow V321 V38 sir.4/6
5.2.2. Sposéb pebierania probek

Z partii przedstawionej do badan nalezy pobra¢ w sposéb losowy probke.
5.2.3. Wadliwo$§¢ dopuszczaloa

Dopuszcza sie wadliwo$¢ nie przekraczajgca 2,5 %
5.2.4. Wybér i stosowanie planéw badan

W przypadku badan nieniszczgeych — nalezy stosowac plan badania dla kontroli
normalnej wedtug tabeli 2

Tabela 2. Plan badan dla kontroli normalnej

Liczebnoé¢ partii Liczebnodé Liczba liczba
probki kwalifikujgca | dyskwalifikujaca
sztuk
do 25 2 0 1
26 + 150 3 0 1
151 = 1200 5 0 1
1201 = 3200 8 0 1
3201 + 10000 13 1 2

W przypadku pozostatych badari - jednostopniowy plan badan wedtug tabeli 3

Tabela 3. Plan badan w przypadku pozostatych badan
; ” .. | Liczebno$é Liczba liczba
Liczebnosé partli | ™ sbyi | kwalifikujacs | dyskwalifikujaca
sztuk

do 50 8 0 1

51 +150 20 1 2

151 =280 32 2 3

281 + 500 50 3 4

501 + 1200 80 5 6

1201 + 3200 125 7 8

3201 + 10000 200 10 1]

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie materiaiu

Jako$¢ materialu, z ktdregc wykonane sa ksztaltowniki na huki nalezy sprawdzié
przez pordwnanie wymagan podanych w punkcie 3.1. niniejszych Warunkéw
Technicznych z danymi w §wiadectwie jakosci.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw

Diugosci elementéw 2z ksztaltownika V nalezy sprawdzi¢ tadmg z podziatka
milimetrowg po zewnetrznej powierzchni kotnierzy. Promienie elementéw nalezy mierzyé
przyrzadem pozwalajacym na bezpoéredni pomiar promienia wygigtego ksztattownika z
dokladnoécia +/- 5 mm lub przez pomiar wielkosci strzatki wygigcia. W tabeli 4
przedstawiono dtugoéci kontrolne tukéw dla nominalnych promieni gigcia, natomiast w
tabeli 5 — wielkosci strzalek wygigcia tukéw,
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Wykonania i Odbioru odrzwi i {ukéw obudowy
tukowej podatnej L PCBor z ksztaltownikow V32 i V36 str. 576

Tabela 4. Dhugosci kontrolne fukéw mierzone na zewngrznej powierzchni kotnierzy

dla nominalnych promieni gigcia z ksztatownikéw V32 i V36 [mm]

Wielko$¢ odrzwi | Luk ociosowy Euk stropnicowy Luk spagnicowy
LPCBor 8 2961 £20 2991 £20 3180 £20
LPCBor 9 3156 £20 3183 20 3482 £20
£PCBor 10 3345 20 3374 =20 3625 +20

LPCBor 11 3525 £20 3554 20 3794 £20
1PCBor 12 3705 £20 3733 £20 4046 +20
LPCBor 13 3870 +20 3898 +20 4243 £20
LPCBor 14 3989 £20 4019 =20 4357 =20

Tabela S. Wielko$ci strzalek wygigcia tukéw dla cigciwy S00 [mm]

Wielko$¢ odrzwi $.uk ociosowy | Luk stropnicowy L.uk spagnicowy
LPCBor 8 11,8 +0,2 13,0 £0,2 9,7 £0,2
LPCBor 9 11,2+0,2 11,7 +0,2 8,9 0,2

£PCBor 10 10,3 0,2 11,2202 8,2+0,2
1PCBor 11 9,8 0,2 10,6 £0,2 7,6 £0,2
LPCBor 12 9,3 0,2 9,9 £0,2 7,4 £0,2
1PCBor 13 8,9 0,2 9,5 £0,2 7,2 20,2
LPCBor 14 8.8 40,2 9,3 0,2 6,9 0,2

Sprawdzenia wymiaréw poprzecznego przekroju ksztattownika oraz odchytek tych
wymiaréw nalezy dokonaé przyrzgdami pomiarowymi o dok}adnosci pomiaru 0,1 mm.

Ksztalt przekroju poprzecznego nalezy sprawdzi¢ za pomocg wzornikow
wykonanych jako sprawdziany przechodni i nieprzechodni.

Sprawdzenie zwichrowania hukéw stropnicowego, ociosowego i spggnicowego
nalezy przeprowadzié przyrzadem katowym o kacie 90° w nastgpujacy sposéb: potozyé
tuk na gladkiej ptycie i przylozyé przymiar kgqtowy tak, aby jedno rami¢ spoczywaio na
plycie, a drugie dotykelo koinierza ksztattownika i zmierzy¢ prze$wit migdzy ramieniem
przymiaru a drugim kotnierzem.

Sprawdzenie plaskosci nalezy dokonad na plycie przez pomiar luzu migdzy plyta
a koinierzem huku i pomiaru odlegio$ci dwéch sgsiednich punktéw styku z phyts, migdzy
ktérymi dokonuje si¢ pomiaru luzu.

Sprawdzenie stanu krawedzi koficdw hukéw przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem.

Sprawdzenie prostopadlosci plaszczyzn cigcia na koncach tukéw wzglgdem osi
podtuznej hikéw przeprowadzi¢ nalezy przyrzadem katowym o kacie 90° i jednym
ramieniu nie wigkszym niz 100 mm. Przymiar katowy nalezy przylozy¢ do tuku w ten
spos6b, aby jego rami¢ o dlugosci nie przekraczajgcej 100 mm przylegato do luku.
Pomiaru nalezy dokonac wzdtuz osi X-X i osi Y-Y przekroju poprzecznego tuku.

Sprawdzenie stanu powierzchni nalezy dokona¢ nieuzbrojonym okiem pod wzglgdem
zgodnosci z wymaganiami normy PN-H-93441-1.

Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem.

5.4. Ocena wynikéw badan

Wyniki nalezy oceni¢ zgodnie z rozdzialem 3. normy PN-H-9344}-1.
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Wykonania i Odbioru odrzwi i fukéw obudowy

tukowej podatnej LPCBor z ksztattownikéw V32iV36 str.6/6

6. Postgpowanie z partig uznapg 22 niezgodng z wymaganiami

Z partig elementow z ksztaltownikdw uznang za niezgodng z wymaganiami WT
nalezy postapi¢ zgodnie z normg PN-H-9344] -1.

7. Zaswiadczenie jakoSci, atest

Dla kazdej dostarczonej partii elementéw odrzwi dostawca zobowigzany jest
zataczy¢: $wiadectwo jako$ci wyrobu, atest materiatowy (Swiadectwo odbioru 3.1)
ksztaltownika zgodnie z normg PN-EN 10204.

Warunki Techniczne zostaly wykonane na zlecenie Jastrzebskiej Spotki Weglowej SA

Katowice, kwiecien 2013 r.

Opracowat:

\ote k\‘ '
in2. Marcin Skuplik
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/’ Ne |y Loso | Ro#ix | Z | Masa
/. odrzwi mm kg
! 8 | 32 2910 [ 2665 | 900 | 93.4
/ 9 | 32 |3105 2800 | 980 | 99,7
/ 10 | 32 | 3295 | 3050 | 1050 [ 1058
i 11 | 32 [ 3475 | 3210 [ 1120 [ 1115

12 32 | 3655 | 3360 | 1175 | 117,3

| 13 | 32 | 3820 | 3510 | 1225 | 12256
; 14| 32 | 3940 | 3575 | 1355 | 1265
,‘ 8 | 36 | 2910 | 2665 | 900 | 1033
.’

,'
!

9 36 | 3105 | 2800 | 980 | 110,3

N 10 | 36 | 3295 | 3050 | 1050 | 117,0
11| 36 | 3475 | 3210 [ 1120 [ 123,3
12| 36 | 3655 | 3360 | 1175 | 129,7
| 13 | 36 | 3820 | 3510 | 1225 | 1356
14| 36 | 3940 | 3575 | 1355 | 139,9
Uwagi:

1. Ciecia ksztattownikéw wykona¢ %/

2. Wykona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi (WT).

3. Masy tukéw obliczono dla wymiaréw nominalnych ksztattownikéw
oraz mas jednostkowych wg PN-H-93441-3,

Zastepuje rys.
A
a wymiarowanie zmiana_sposobu_wymiarowania] 09.20r Zastgpiony rys.
Znak Jest Ma by¢ Data Podpis Do
Podziatka | Material Projektowat | 03.13r. M. Ratkegel
Wasa—| “sztoftownik V32 1wb V3 [Kreslit 03.13r. |M. Skuplik Jpgf=—
tebell wg PN-H-93441-3 - i
wg tavel Sprawdzil | 03.13r. [M. Rotkegel

@ Odrzwia obudowy tukowej podatnej tPCBor Nr rysunku

Luk ociosowy BG-1594.01a

GIG

Katowice




Uwagi:

Nr v Ls#2 | Rs#1% | Masa
odrzwi mm kg
8 32 | 2910 | 2415 | 93,4
9 32 | 3105 | 2670 | 99,7
10 32 | 3295 | 2805 | 105,8
11 32 | 3475 | 2950 | 111,5
12 32 | 3655 | 3150 | 1123
13 32 | 3820 | 3300 |122,6
14 32 | 3940 | 3375 | 126,5
8 36 | 2910 | 2415 | 103,3
9 36 | 3105 | 2670 | 110,3
10 36 | 3295 | 2805 | 117,0
11 36 | 3475 | 2950 | 123,3
12 36 | 3655 | 3150 | 129,7
13 36 | 3820 | 3300 | 135,6
14 36 | 3940 | 3375 | 139,9

1. Ciecia ksztaltownikéw wykona¢ e/
2. Wykona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi (WT).
3. Masy tukéw obliczono dla wymiaréw nominalnych ksztattownikéw

oraz mas jednostkowych wg PN—H-93441-3.

Zastepuje rys.
4)

a wymiarowanie zmiana sposobu wymiarowania] -09.20r Zastqpiony rys
Znak Jest Ma by¢ Data odpi I
Podziatka | Material Projektowal | 03.13r.|M. Rotkegel /dj N,

goo | vl V2 b U5 | Krei 03.13r. M. Skuplik L)
wg tabeli Sprawdzit | 03.13r.|M. Rotkegel |
@ Odrzwia obudowy lukowej podatnej LPCBor

= tuk stropnicowy BG—-1594.02a

Katowice




Wielkos¢| Ls220 | Rs #1% [Masa tuku [kg]

odrzwi mm V32 | V36
8 3125 | 3215| 100,3 | 110,9
9 3425 | 3500 | 109,9 | 121,5
10 3570 | 3800 | 114,6 | 126,7
1 3740 | 4100 | 120,1 | 132,8
12 3990 | 4200 | 128,1 | 141,7
13 4185 | 4350 | 134,3 | 148,5
14 4300 | 4500 | 138,0 | 152,6

Uwagi:

1. Cigcia ksztattownikéw wykona¢ %/

2. Wykona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi (WT).

3. Masy tukéw obliczono dla wymiaréw nominalnych ksztattownikéw
oraz mas jednostkowych wg PN—H-93441-3,

Zastepuje rys.
/J s

a wymiarowanie zZmiana_sposobu_wymiarowania] 09.20r Zastqpiony rys.
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